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Code
kW Nm. Max. RPM. Max.

L
mm

C
mm

H
mm

G.021.25 ISO-50 25 700 4.000 1:1 450 500 100 500

G.021.30 ISO-50 30 1.000 4.000 1:1 500 565 100 540

G.021.40 ISO-50 40 1.500 3.500 1:1 700 770 120 580
Other measures on request Andere Maße auf Anfrage

Main features
Wesentliche Merkmale

Alternative outputs
Andere Werkzeugaufnahme                                      HSK / Capto / Big Plus

Automatic positioning by machine spindle  
Automatische Positionierung durch die Maschinenspindel

Positioning every 1° or 2.5° by Hirth crown 
Positionierung alle 1º bzw. 2.5º durch Hirth-Krone

Hydraulic tool clamping
Hydraulischer Werkzeugwechsel

Optional coolant through / air blow / cooled bearings
Optional Innenkühlung / Sperrluft /  gekühlte Lager

Flange to any machine
Adaption für jede Art von Maschine

Two axis Automatic
Universal headsG.021


